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(54) Handwerkzeugmaschlne 



(57) Die Erfindung geht aus von einer Handwerk- 
zeugmaschine, insbesondere einem Bohrhannmer, mit 
einer drehend angetriebenen Werkzeughalterung (10) 
zur Aufnahme von Werkzeugen mit eInem Nutenschaft 
(12). die zumindest einen radial verschiebbaren Verrie- 
gelungsk6rper(14. 16) aufweist. Der Verriegelungskor- 
per ist in eine am Schaftende (18) gesclilossene Nut 



(20, 108) des Werkzeugs einfuhrbar und ist von einem 
Sperrelement (22) in seiner Verriegelungsstellung ge- 
halten. 

Es wird vorgeschiagen. 6aQ> das Sperrelement (22) 
in einer den Verriegelungskorper (14, 16) radial freige- 
benden Stellung durch eine Rastverbindung (28) gehal- 
ten und uber zumindest eine Feder (30) in Richtung (44) 
seinerSperrstellung belastet ist. 
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Beschreibung • 

Stand der Technik 

[0001] Die Erfindung geht aus von einer Handwerk- 
zeugmaschine nach dem Oberbegrlff des Anspmchs 1 . 
[0002] Aus der EP 0 456 003 B1 ist eine schlagende 
Handbohrmaschlne mit einer drehend angetriebenen 
Werkzeughalterung bekannt. Die Werkzeughalterung 
besitzt einen Grundkorper und eine darin angeordnete 
Aufnahmebohrung fur Bohr- und Schlagwerkzeuge. in 
der ein Backenfutter als erste Werkzeugaufnahme und 
eine gesonderte zweite Werkzeugaufnahnne fur Werk- 
zeuge mit einem Nutenschaft angeordnet sind. Die 
zweite Werkzeughalterung weist einen radial verschieb- 
baren Verriegelungskorper In der Form einer Verrlege- 
lungskugel auf, die in amSchaftende geschlossene Nu- 
ten der Werkzeuge einfuhrbar ist und von einer in Gren- 
zen axial beweglicheh Sperrhulse und einer Haltehulse 
in ihrer Verriegelungsstellung gehalten wird. Die Sperr- 
hulse ist uber die Haltehulse mit einer Feder in Richtung 
ihrer Sperrstellung belastet. In der Verriegelungsstel- 
lung des Verriegelungskorpers uberdeckt das Sperrele- 
ment die Kugel radial und die Haltehulse sichert die Ku- 
gel mit einem Vorsprung in axialer Richtung. 
[0003] Beim EInschieben des Werkzeugs wird die Ku- 
gel durch das Schaftende des Werkzeugs in einem 
Langsschlitz in Einfuhrrichtung verschoben. Dabei wird 
die Haltehulse an Ihrem Vorsprung uber die Kugel ge- 
gen die Feder verschoben. Zwischen dem Sperrele- 
ment und der Haltehulse entsteht ein Freiraum, in den 
die Kugel radial nach auflen ausweichen kann. Das 
Werkzeug kann eingefuhrt werden. Anschliellend ver- 
schiebt die vorgespannte Feder die Haltehulse in ihre 
Ausgangsstellung und druckt die Kugel in die Nut des 
Werkzeugs, 

[0004] Zum Entnehmen des Werkzeugs wird mit einer 
Betatigungshulse das Sperrelement gegen die Halte- 
hulse und gegen die die Haltehulse belastende Feder 
verschoben. so dafl die Kugel radial nach aufien aus- 
weichen und das Werkzeug entnommen werden kann. 
Danach druckt die Feder die Haltehulse. das Sperrele- 
ment und die Kugel in ihre Ausgangsstellungen zuruck. 

Vorteile der Erfindung 

[0005] Die Erfindung geht aus von einer Handwerk- 

zeugmaschine, insbesondere von einem Bohrhammer, 
mit einer drehend angetriebenen Werkzeughalterung 
zur Aufnahme von Werkzeugen mit einem Nutenschaft, 
die zumindest einen radial verschiebbaren Verriege- 
lungskorper aufweist, der in eine am Schaftende ge- 
schlossene Nut des Werkzeugs einfuhrbar ist und von 
einem Sperrelement in seiner Verriegelungsstellung ge- 
halten ist. 

[0006] Es wird vorgeschlagen, dafl das Sperrelement 
in einer den Verriegelungskorper radial freigebenden 
Stellung durch eine Rastverbindung gehalten und uber 



zumindest eine Feder in Richtung seiner Sperrstellung 
belastet ist. Es kann konstruktiv einfach eine zumindest 
teilautomatisierte Verriegelung mit besonders langen 
Verriegelungskorpern erreicht werden. indem eine axia- 

5 le Bewegung der Verriegelungskorper vermeidbar ist. 
Ist das Sperrelement durch die Rastverbindung in der 
den Verriegelungskorper radial freigebenden Stellung 
gehalten, kann das Werkzeug eingefuhrt und entfernt 
werden. ohne dali der Verriegelungskorper axial ver- 

10 schoben werden muG>. Durch lange Verriegelungskor- 
per konnen Drehmitnahmeelemente eingespart oder 
vorteilhaft in ihrer Funktion unterstutzt werden. Der Ver- 
schleiQ» an den Drehmitnahmeelementen kann reduziert 
und die Lebensdauer kann erhoht werden. Die das 

15 Sperrelement belastende Feder wird zudem vorteilhaft 
dazu genutzt, das Sperrelement in seiner Sperrstellung 
zu halten, wodurch zusatzliche Arretiermitte! eingespart 
werden konnen. 

[0007] Die Rastverbindung kann bei einer teilautoma- 

20 tisierten Verriegelung der Verriegelungskorper uber ein 
Betatigungselement gelost werden. beispielsweise 
uber einen Druckknopf, der nach einem Einfuhren eines 
Werkzeugs betatigt wird. Vorteilhaft besitzt die Rastver- 
bindung jedoch zumindest ein in der den Verriegelungs- 

25 korper freigebenden Stellung des Sperrelements in ei- 
nen Aufnahmebereich der Werkzeughalterung ragen- 
des Bauteil, uber das die Rastverbindung beim Einfuh- 
ren des Werkzeugs Idsbar ist. Es kann ein hoher Kom- 
fort mit wenigen Bauteilen erreicht werden. 

30 [0008] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
wird vorgeschlagen, daQ> zumindest ein Teil der Werk- 
zeughalterung zur Herstellung eines Leerlaufs bzw. ei- 
ner Antrtebsverbindung axial verschiebbar gefuhrt ist 
und der Verriegelungskorper die Lange der Nut im Nu- 

35 tenschaft des Werkzeugs aufweist. Mit einem maximal 
langen Verriegelungskorper kann eine maximale Dreh- 
momentubertragung erreicht werden. 
[0009] Ist das Sperrelement mit einer Ausnehmung 
uber den Verriegelungskorper verdrehbar, kann axialer 

40 Bauraum eingespart und insbesondere kann mit einem 
kleinen Verstellweg ein langer Verriegelungskorper ver- 
riegelt oder freigegeben werden. Ein verkippen und/ 
Oder verkannten des Verriegelungskorpers kann sicher 
vermieden werden. Grundsatzlich ist jedoch auch mog- 

45 lich. daf3) das Sperrelement in axialer Richtung oder mit 
einer kombinierten Dreh- und Schiebebewegung in 
axialer Richtung in eine den Verriegelungskorperfreige- 
bende Stellung fuhrbar ist. 

[0010] Um gegenijber bekannten Handwerkzeugma- 
50 schlnen eine glelchblelbende Bedienung sicherzustel- 
len. ist vorteilhaft eine translatorische Entriegelungsbe- 
wegung eines Stellelements uber ein Getriebe In eine 
rotatorische Bewegung ubersetzt. Das Getriebe kann 
durch verschiedene, dem Fachmann als sinnvoil er- 
55 schelnende konstruktive Losungen realisiert werden. 
beispielsweise uber ein Zahnstangengetriebe usw. Ist 
jedoch das Stellelement uber ein Kurvengetriebe mit 
dem Sperrelement wirkungsmaftig verbunden. kann el- 
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ne besonders kostengunstige und platzsparende Kon- 
slruktion erreicht werden. Dabei ist vorteilhaft ein Kur- 
venglied des Kurvengetriebes in einem AuHenumfang 
des Sperrelements eingebracht. Zusatzliche Bauteile 
und Bauraum konnen eingespart werden, 
[0011] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
wird vorgeschlagen. dafi das Stellelement uber eine 
Mitnahmehulse mit dem Sperrelennent verbunden ist, 
wodurch zusatzliche Freiheitsgrade geschaffen werden 
konnen. Ist die Mitnahmehulse in Richtung der Sperr- 
stellung des Sperrelements drehfest und in Richtung 
der freigebenden Stellung des Sperrelements drehbar 
mit denn Stellelement verbunden, kann mit dem Stellele- 
ment uber die Mitnahmehulse zum Entriegein des Ver- 
riegelungskorpers ein Stellmoment ubertragen werden. 
Ferner kann erreicht werden, daflwahrend des Betrlebs 
sich die Mitnahmehulse bei Kontakt des Stellelements 
mit einem Gegenstand, beispielsweise mit einem Mau- 
erwerk, im Stellelement drehen kann. Das Stellelement 
kann bei Kontakt mit einem Gegenstand bei rotierender 
Werkzeughalterung festgehalten und ein VerschleiH 
des Stellelements kann weitgehend vermieden werden. 
[0012] Der Verriegelungskorper kann verschiedene, 
dem Fachmann als sinnvoll erscheinende Bauformen 
aufweisen. insbesondere kann die Bauform gezlelt auf 
eine hohe Drehmomentubertragung ausgelegt werden. 
beispielsweise mit einem trapezformigen Querschnitt 
usw. Umjedoch moglichst Standardwerkzeuge verwen- 
den zu konnen. ist der Verriegelungskorper vorteilhaft 
von einer Waize gebildet. die zudem besonders kosten- 
gunstig hergestellt werden kann. 

Zeichnung 

[0013] Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgen- 
den Zeichnungsbeschreibung. In der Zeichnung ist ein 
Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Die 
Zeichnung, die Beschreibung und die Anspruche ent- 
halten zahlreiche Merkmale in Kombination. Der Fach- 
mann wird die Merkmale zweckmafiigerweise auch ein- 
zeln betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombinatio- 
nen zusammenfassen. 
[0014] Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt einer Werkzeughalterung 
beim Einfuhren eines Werkzeugschafts, 

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie 11-11 in Fig. 1, 

Fig. 3 der Werkzeughalter nach Fig. 1 nach einem 
Einfuhren des Werkzeugschafts und 

Fig. 4 eine Explosionszelchnung der Werkzeughal- 
terung aus Fig. 1. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbelspiels 

[0015] In Fig. 1 ist eine Werkzeughalterung 10 einer 
Schlagbohrmaschine zur Aufnahme von Werkzeugen 
mit einem Nutenschaft 12 im Langsschnitt dargestellt. 
Die Werkzeughalterung 10 besitzt einen Grundkorper 



54. auf dem zu einer Bearbeitungsseite uber einen 
Spannring 56 und uber einen Haltering 58 eine Gummi- 
kappe 60 befestigt ist. Im Grundkorper 54 sind in Aus- 
nehmungen 62. 64 zwei radial verschiebbare Verriege- 
5 lungskorper 14, 16 angeordnet. die jeweils in eine am 
Schaftende 18geschlossene Nut 20, 108 der Werkzeu- 
ge einfuhrbar sind und von einer entsperrbaren Sperr- 
hulse 22 In ihrer Verrlegelungsstellung gehalten sind 
(Fig. 3). 

10 [0016] ErfindungsgemaR Ist die Sperrhulse 22 in ihrer 
die Verriegelungskorper 14. 16 freigebenden Stellung 
uber eine Rastverbindung 28 gehalten und uber eine 
Drehfeder30 in Richtung 44 ihrer Sperrstellung belastet 
(Fig. 1 , 2 und 4), wobei die Sperrhulse 22 zur Entriege- 

15 lung der Verriegelungskorper 14. 16 mit jeweils einer 
Ausnehmung 24. 26 uber die Verriegelungskorper 14, 
1 6 drehbar ist. Die Drehfeder 30 ist an einem ersten En- 
de in Drehrichtung uberelnen In eine Nut 90 des Grund- 
korpers 54 greifenden Vorsprung 92 drehfest und in 

20 axlaler Richtung uber eine Hulse 66 abgestutzt und 
greift formschlussig an einem zweiten Ende mit einem 
Vorsprung 68 in eine Ausnehmung 70 der Sperrhulse 
22. Die Sperrhulse 22 ist in ihrem Drehwinkel durch eine 
Kugel 102 begrenzt, die in einer Nut 104 im Grundkorper 

25 54 und in einer Ausnehmung 106 in der Sperrhulse 22 
gefuhrt ist (Fig. 2). 

[0017] Die Rastverbindung 28 besitzt einen Stift 34, 
der in der die Verriegelungskorper 14. 16 freigebenden 
Stellung der Sperrhulse 22 in einen Aufnahmebereich 

30 32 der Werkzeughalterung 1 0 ragt. Ober den Stift 34 ist 
die Rastverbindung 28 beim Einfuhren des Werkzeugs 
losbar. Der Stift 34 greift in seiner Verriegeiungsstellung 
(Fig. 1) mit einem Vorsprung 72 formschlussig in eine 
Ausnehmung 74 der Sperrhulse 22. Der Stift 34 ist in 

35 radialer Richtung nach innen uber eine Ringfeder 76 be- 
lastet. gegen die der Stift 34 beim Losen der Rastver- 
bindung 28 durch den Werkzeugschaft 12 radial nach 
aun>en verschoben werden kann. 
[0018] Die Werkzeughalterung 10 ist zur Herstellung 

40 eines Leerlaufs bzw. einer Antriebsverbindung axial ver- 
schiebbar gefuhrt und die als Walzen ausgebildeten 
Verriegelungskorper 14, 16 besitzen die Lange der Nu- 
ten 20. 108 im Nutenschaft 12 (Fig. 3). . 
[0019] Die Sperrhulse 22 ist uber ein Kurvengetriebe 

45 38 mit einer Mitnahmehulse 42 verbunden. wobei ein 
Kurvenglied 40 des Kurvengetriebes 38 in der Form ei- 
ner schrag verlaufenden Nut in einem AuR^enumfang 
der Sperrhulse 22 eingebracht ist, in der an die Mitnah- 
mehulse 42 angeformte Vorsprunge 52 gefuhrt sind. Die 

50 Mitnahmehulse 42 ist in axialer Richtung uber einen An- 
schlag 48 mit einer Stellhulse 36 verbunden. wobei die 
Mitnahmehulse42 mit einer Schraubenfeder78 mit dem 
Anschlag 48 gegen einen sich radial nach innen erstrek- 
kenden Bund 80 der Stellhulse 36 gedruckt ist. Die 

55 Schraubenfeder 78 ist dabei uber einen Ring 84 an ei- 
nem Absatz 86 des Grundkorpers 54 abgestutzt, wobei 
der Ring 84 einen Federraum 110 der Schraubenfeder 
78 uber eine Dichtung 88 radial an der Stellhulse 36 
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nach aufien abdichtet. 

[0020] In Drehrichtung ist die Mitnahmehulse 42 in 
Richtung 44 der Sperrstellung der Sperrhulse 22 mit der 
Stellhulse 36 drehfest uber eine an den Anschlag 48 an- 
geformte Verzahnung 50 verbiinden. die in an die Stell- 5 
hulse 36 angeformte Vorsprunge 82 eingreift (Fig. 4). In 
Richtung 46 derfreigebenden Stellung sind die Stellhul- 
se 36 und die Mitnahmehulse 42 drehbar mitelnander 
verbunden, und zwar kann die Verzahnung 50 in Rich- 
tung 46 der freigebenden Stellung uber die Vorsprunge io 
82 gleiten. Kommt wahrend des Betriebs die Stellhulse 
36 belspielsweise mit einem Mauerwerk in Kontakt. 
kann sich die Mrtnahmehulse 42 relativ zur Stellhulse 
36 drehen. wobei die dargestellte Ausfuhrung fur ein 
sich gegen den Uhrzeigersinn drehendes Werkzeug 15 
ausgelegt Ist. 

[0021] Bevor ein Werkzeug eingeschobenwird. ist die 
Sperrhulse 22 durch die Rastverbindung 28 in ihrer frei- 
gebenden Stellung gehalten. Beim Einschieben des 
Werkzeugs, werden die Verriegelungskorper 14. 16 20 
durch das Schaftende 18 radial nach auden in die Aus- 
nehmungen 24. 26 geschoben (Fig. 1 und 2). Befinden 
sich die Verriegelungskorper 14. 16 nach weiterenn Ein- 
schieben des Werkzeugs uber den Nuten 20. 108. wird 
mit dem Schaftende 18 der Stift 34 radial nach auRen 25 
gegen die Ringfeder76gedruckt. Der Vorsprung 72 des 
Stifts 34 wird aus der Ausnehmung verschoben, die 
Sperrhulse 22 wird durch die Drehfeder 30 verdreht und 
fixiert die Verriegelungskorper 14. 16 in radialer Rlch- 
•tung in den Nuten 20, 108 des Nutenschafts 12 (Fig. 3). 30 
Beim Einschieben des Werkzeugs werden zudem Dreh- 
mitnahmeelemente 94, 96 in zum Schaftende ISoffene 
Langsnuten 98. 100 eingefuhrt. 

[0022] Beim Entfernen des Werkzeugs wird die Stell- 
hulse 36 mit der Mitnahmehulse 42 mit einer translate- 35 
rischen Bewegung axial in Richtung der Schlagbohrma- 
schine gegen die Schraubenfeder 78 gezogen. Die 
translatorische Bewegung wird uber das Kurvengetrie- 
be 38 in eine rotatorische Bewegung ubersetzt und auf 
die Sperrhulse 22 ubertragen. Die Mitnahmehulse 42 ist 40 
dabei uber die Verzahnung 50 in Richtung 44 der Sperr- 
stellung an der Stellhulse 36 abgestutzt. Die Sperrhulse 
22 dreht sich mit den Ausnehmungen 24, 26 uber die 
Verriegelungskorper 14, 16. Der Stift 34 wird durch die 
Ringfeder 76 mit seinem Vorsprung 72 in die Ausneh- 45 
niung 74 gedruckt und halt die Sperrhulse 22 In Ihrer 
freigebenden Stellung. Wird anschlieflend das Werk- 
zeug mit seinem Nutenschaft 12 in axialer Richtung aus 
dem Aufnahmebereich 32 gezogen, werden die Verrie- 
gelungskorper 14. 16 durch das Schaftende 18 radial 50 
nach auRen in die Ausnehmungen 24, 26 gedruckt. 

Bezugszeichen 

[0023] 55 

1 0 Werkzeughalterung 
12 Nutenschaft 
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Patentanspriiche 

1. Handwerkzeugmaschine, insbesondere Bohrham- 
mer, mit einer drehend angetriebenen Werkzeug- 
halterung (10) zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
einem Nutenschaft (12), die zumindest einen radial 
verschiebbaren Verriegelungskorper (14, 16) auf- 
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weist. der in eine am Schaftende (18) geschlossene 
Nut (20, 1 08) des Werkzeugs einfuhrbar ist und von 
einem Sperrelement (22) in seiner Verriegelungs- 
stellunggehalten ist, dadurch gekennzeichnet. dafi 
das Sperrelement (22) in einer den Verriegelungs- 5 
k6rper(14. 16) radial freigebenden Stellung durch 
eine Rastverbindung (28) gehalten und uber zumin- 
dest eine Feder (30) In RIchtung (44) seiner Sperr- 
stellung belastet ist. 

10 

2. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1 , da- 
durch gekennzeichnet. da(i die Rastverbindung 
(28) zumindest ein in der den Verriegelungskorper 
(14. 16) freigebenden Stellung des Sperrelements 
(22) in einen Aufnahmebereich (32) der Werkzeug- i5 
halterung (10) ragendes Bauteil (34) aufwelst, uber 
das die Rastverbindung (28) beim EInfuhren des 
Werkzeugs losbar ist. 

3. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1 oder 2. 20 
dadurch gekennzeichnet, dad zumindest ein Tell 

der Werkzeughalterung (10) zur Hersteilung eines 
Leerlaufs bzw. einer Antriebsverbindung axial ver- 
schiebbargefuhrt und der Verriegelungskorper (14. 
16)die LangederNut(20. 108) im Nutenschaft (12) 25 
aufweist. 

4. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daft 

das Sperrelement (22) mit einer Ausnehmung (24. 30 
26) (jber den Verriegelungskorper (14, 16) verdreh- 
bar ist. 

5. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet. daft eine translatorische 35 
Entriegelungsbewegung eInes Stellelements (36) 
uber ein.Getriebe (38) in eine rotatorische Bewe- 
gung ubersetzt ist. 

6. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 5. da- 40 
durch gekennzeichnet, daft das Stellelement (36) 
uber ein Kurvengetriebe (38) mit dem Sperrelement 
(22) wirkungsmaftig verbunden ist. 



\/erriegelungsk6rper(14, 16) freigebenden Stellung 
des Sperrelements (22) drehbar mit dem Stellele- 
ment (36) verbunden ist. 

1 0. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorherge- 

henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft 
der Verriegelungskorper (14. 16) von einer Waize 
gebildet ist. 



25 



30 



7. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 6. da- ^5 
durch gekennzeichnet. daft ein Kun/englied (40) 
des Kurvengetriebes (38) in einen Auftenumfang 
des Sperrelements (22) eingebfacht ist. 

8. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 6 oder 7, 50 
dadurch gekennzeichnet, daft das Stellelement 
(36) uber eine Mitnahmehulse (42) mit dem Sperr- 
element (22) verbunden ist. 

9. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 8, da- 55 
durch gekennzeichnet. daft die Mitnahmehulse (42) 

in Richtung (44) der Sperrstellung des Sperrele- 
ments (22) drehfest und in Richtung (46) der den 
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Fig. 3 
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Abstract of EP1 108504 

The machine has a driven rotating tool holder 
(10) with locking part (14,16), e.g. a roller, 
engaging in a groove (20) in the end (18) of a tool 
shaft (12), and retained by a locking element 
(22). The locking element is held by a snap- 
locking (28) in a position, which the locking part is 
radially free, and is loaded by a spring (30) in 
locking direction. The snap-locking has a part 
(34), which projects into a holder space (32) of 
the tool holder, to release locking when the tool is 
inserted. 
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State of the art 



[ 0001 ] The invention goes out from, a handicraft things machine to the generic tenn of the 
requirement 1. 

[ 0002 ] From the EP 0.456,003 Bl a strikmg hand drill with a driven tool fixture is turning 
well-known. The tool fixture possesses a basic body and a receiving bore for drilling and 
percussive tools, arranged therein, in which a jaw fodder as the first werkzeugaufiiahme and a 
separate second werkzeugaufiiahme for tools with a slot shank are arranged. The second tool 
fixture exhibits a radially adjustable latching body in the form of a latching ball, which is 
importable into slots of the tools closed at the shaft end and is held by a within limits axially 
mobile check sleeve and a retaining sleeve in their latching position. The check sleeve is 
ioad_^doverthe_retainiiig^I^^^^^ 



position of the latching body the check component covers the ball radially and the retaining 
sleeve secures the ball with a projection/lead in axial direction. 

[ 0003 ] When inserting the tool the ball is shifted by the shaft end of the tool in a lengthwise 
slot in introduction direction. The retaining sleeve at its projection/lead is shifted over the ball 
agamst the spring. Between the check component and the retaining sleeve a free space results, 
into which the ball can evade radially outward. The tool can be introduced. Subsequently, the' 
linked up spring shifts the retaining sleeve into its initial position and presses the ball into the 
groove of the tool. [ 0004 ] For removing the tool with an actuation sleeve the check 
component is shifted against the retaining sleeve and against the spring loading the retaining 
sleeve, so that the ball can be removed be radially outward avoided and the tool. Afterwards 
the spring presses the retaining sleeve, the check component and the ball into its initial 
positions back. Benefits of the invention 

[ 0005 ] The invention goes out from a handicraft things machine, in particular from a drilling 
hammer, with turning a driven tool fixture to the mounting of tools with a slot shank, which 
exhibits at least a radially adjustable latching body, which is importable into a groove of the 
tool closed at the shaft end and is held of a check component in its latching position. 

[ 0006 ] It is suggested that the check component is loaded in a position releasing radially the 
latching body by a rest connection held and over at least a spring toward its closed position 
Constructionally simply a at least partly automated latching with particularly long latching 
bodies can be achieved, as an axial movement of the latching bodies is avoidable. If the check 
component is held by the rest connection in the position releasing radially the latching body, 
the tool can be introduced and removed, without the latching body must be axially shifted. ' 
Turning taking along components can be saved or be supported by long latching bodies 
favourably in their fiinction. The wear of the turning taking along components knows reduced 
and the service hfe can be increased. The check component loading spring besides favourably 
is used to hold the check component in its closed position whereby additional stopping means 
can be saved. 

[ 0007 ] The rest connection can be solved with a partly automated latching of the latching 



bodies over an actuator, for example over a push-button, which is actuated after an 
introduction of a tool. The rest connection possesses favourably however atklTcomnonent 
nsmg up m the position of the check component into an angle of Z « of ^tX 
fixture, releasing the latching body, over which the rest correction is soSle wiS t^e 
u^duc^on of the tool. A high comfort with few components can be achieved"] In a 
further an-angement of the mvention it is suggested that at least a part of the tool fixtoe J 
Zt i:lT^; :^l ^- production of an idle and/or a drive connection a^d the iTl^g 

llthi^o hnHw °f With a maximaUy lone 

latching body a maximum torque transmission can be achieved. ^ 

[ 0009 ] If the check component with a recess is rotable over the latching bodv axial building 
area can saved ^d in particular a long latching body can be locked or^e!ea^e^'^Xa srn^ ^ 
adjustmg padi. Tilt and/or misjudged the latching body can be safely avoidTlT Snc lit 

1 '^^"^^ - conductible in axi^dlrectionTw^ a 

combined tnck and sliding movement in axial direction into a position releasmTriateL^^ 



iperiSn"" °^t'sl^^^^ well-known handicraft" tj;ings machines" a continuous" 

operation, a translatonsche unblockmg movement of a placing component is favourablv 
translated over a gear in a rotatorische motion. The gear can be reah^zed by iffl-e^Ae 
:™H:Sr ^^^^^^ constructional solutions, for example ove^ a^Sd pinion 
gear etc.. However if the placmg component is connected by a cam gear with the check 

of7e check cZnoTent A T " ^^^^^^ably brought in in an outer circumference 

or me ctieck component. Additional components and building area can be saved. 

[ 00 11 ] In a fiirther arrangement of the invention it is suggested that the olanna f ■ 

^nnected wiUi the check component by a taking along ^^t^^^^:^ 
freedom can be created. If the taking along sleeve is drehfest toward the closed Tosit^ of^e 

comiected with the placing component, a stelhnoment can be transferred with the placing 
component over Ae taking along sleeve for unlocking the latching body. FiZf^ore "can 
be aclueved that dunng the entexprise the taking along sleeve can'tum with^nt^of the 
placing component with an item, for example with a brick-work, in the placing component 

caTexWbit £St T^^""^ " '^^^ f 0^12 ] The latching body 

can exhibit different, the specialist as appearing practical designs, especially the desiL can be 
designed pu^osefully for a high torque transmission, for exaxSli wfth a t^^pezo^dZosr 
section etc In order to be able to use however if possible standard devices L Tatchirbodv 

caf~r°™'''^'"""'"^^^ 

[ 0013 ] Further benefits result from the following description of drawing. In the drawing a 
design example of the invention is represented. The drawing, the description and tSe " 
requu-ements contain numerous features in combination. The specialist will re-ard and into 
SonTsh^ --^-tio- will combine the features appropriately also i^'^^Su^^;^^^^ 

Fig. 1 a profile of a tool fixture with the introduction of a tool shank. Fig. 2 a cut alon^. the 



line rr-n in Fig. 1, Fig, 3 the tool holder after Fig. 1 after an introduction of the tool shank and 
Fig. 4 an exploded view of the tool fixture fi-oin Fig. 1. 



Description of the design example 



[ 0015 ] Li Fig. 1 is represented a tool fixture 10 of a percussion drill for the mounting of 
tools with a slot shank 12 in the profile. The tool fixture 10 possesses a basic body 54, on 
which to a working on side over a clamping ring 56 and over a guard ring 58 a rubber cap 60 
is attached. In the basic body 54 62, 64 two radially adjustable latching bodies 14, 16 are 
arranged, those into a groove 20, 108 of the tools closed at the shaft end 18 in each case are 
importable and by a delockable check sleeve 22 in their latching position are held in recesses 
(Fig. 3). 

[ 0016 ] The check sleeve 22 is according to invention held and over a torsion spring 30 
toward 44 of their closed position loaded in their the latching bodies 14, 16 releasing position 

. ^QYgjLl rest connection 28^(Figa._2.and4),-Whereby thecbeck sleeve-22.is-rotatable- for-the 

unblocking of the latching bodies 14, 16 with in each case a recess 24, 26 over the latching 
bodies 14, 16. The torsion spring 30 is drehfest and into axial direction over a sleeve 66 
supported at a first end in direction of rotation over into a groove 90 of the basic body 54 
reaching a projection/'lead 92 and seizes positively at a second end with a projection/lead 68 
into a recess 70 of the check sleeve 22. The check sleeve 22 is limited in its angle of rotation 
by a ball 102, which is led in a groove 104 in the basic body 54 and in a recess 106 in the 
check sleeve 22 (Fig. 2). 

[ 0017 ] The rest connection 28 possesses a pin 34, which rises up in the position of the check 
sleeve 22 releasing the latching bodies 14, 16 into an angle of photography 32 of the tool 
fixture 10. Over the pin 34 the rest connection 28 is solvable with the introduction of the tool. 
The pin 34 reaches into its latching position (Fig. 1) with a projection/lead 72 positively into 
a recess 74 of the check sleeve 22. The pin 34 is inward loaded over an annular spring 76 in 
radial durection, against which the pin 34 can be radially outward shifted with the loosening 
of the rest connection 28 by the tool shank 12. [ 0018 ] The tool fixture 10 is led to the 
production of an idle and/or a drive connection axially adjustably and the latching bodies 14, 
16 designed as rollers possesses the length of the slots 20, 108 in the slot shank 12 (Fig. 3). ' 

[ 0019 ] The check sleeve 22 is connected by a cam gear of 38 with a taking along sleeve 42, 
whereby a curve member 40 of the cam gear 38 in the form of a diagonally running groove in 
an outer circumference of the check sleeve 22 is brought in, in which to the taking along 
sleeve 42 angeformte projections/leads 52 is led. The taking along sleeve 42 is connected in 
axial direction by a stop 48 with a stellhuelse 36, whereby the taking along sleeve 42 with a 
coil spring 78 with the stop 48 is pressed against radially inward an extending federation 80 
of the stellhuelse 36. The coil spring 78 is supported thereby over a ring 84 at a paragraph 86 
of the basic body 54, whereby the ring 84 seals a spring area 1 10 of the coil spring 78 over a 
gasket 88 radially at the stellhuelse 36 outward. 

[ 0020 ] In direction of rotation the taking along sleeve 42 is connected toward 44 of the 
closed position of the check sleeve 22 with the stellhuelse 36 drehfest by one to the stop 48 
angeformte teeth 50, which fits in to the stellhuelse of 36 angeformte projections/leads 82 
(Fig. 4). Toward 46 of the releasing position the stellhuelse 36 and the taking along sleeve 42 



« desi^ is appropriate for a ,ool n™i„g agS^ 0,00^ 

[ 0021 J Before a tool is inserted, the c^f^nV- ci^^v^ 99 t,^m u.r 

r-jasiog ^i,on. When <^t^t t'^lV^.Xre~Z'!:^ ^s'" 

radially outward into the recesses 24 26 are nushed rpfa i o^ tTIu , . ^ 

aimular spnng 76 with its projection/lead 72 intolhe -c^ 74 tJZf^lt J'Tf ?f 

9f^o-^3^^--~J^^^^^^^ 

outward mto the recesses 24, 26 are pressed. Refience symbol ^ 

^olve^l'^ik'o:!:' ?I " '°<"== latching bodies 18 shaft end 20 



fixS^fm? f„!^hf ^ ""^'"'^ """'"^ h^m^rs, with turning a driven tool 

boTa/ 1 rex^wl;'' is^ ^= ^' leasf a ^aur 

shaft end (18) (20riOS) of ftetoorZ^^^?^^^ ^portable mto a groove closed a, the 

position, i'n the fact chirctfn^ld ^Z^^—^^T '^'^'""^ 

.e.easingrad,all..helatch.ngbod.(,4j6ra=iS;2^;t!^L^riu^ 



spring (30) toward (44) of its closed position. 2. Handicraft things machine according to 
requirement 1, by it characterized that the rest connection (28) exhibits at least a component 
(34) rising up into the latching body (14, 16) releasing position of the check component (22) 
into ah angle of photography (32) of the tool fixture (10), over which the rest connection (28) 
with the introduction of the tool is solvable. 3. Handicraft things machine according to 
requirement 1 or 2, by the fact characterized that at least a part of the tool fixture (10) exhibits 
the length of the groove (20, 108) in the slot shank (12) led to the production of an idle and/or 
a drive connection axially adjustably and the latching bodies (14, 16). 4. Handicraft things 
machine after one of the preceding requirements, by the fact characterized that the check 
component is rotable (22) with a recess (24, 26) over the latching body (14, 16). 5. Handicraft 
things machine according to requirement 4, by the fact characterized that a translatorische 
unblocking movement of a placing component (36) is translated in a rotatorische motion over 
a gear (38). 6. Handicraft things machine according to requirement 5, by the fact 
characterized that the placing component (36) is effect-moderately connected by a cam gear 
(38) with the check component (22). 7. Handicraft things machine according to requirement 
6, by the fact characterized that a curve member (40) of the cam gear (38) is brought into an 
oute^^ir^cumfCTence^ Handicraft..things machine, according-to- - 

requirement 6 or 7, by the fact characterized that the placing component (36) is connected by 
a taking along sleeve (42) with the check component (22). 9. Handicraft things machine 
according to requirement 8, by the fact characterized that the taking along sleeve (42) is 
connected to releasing position of the check component (22) toward (44) of the closed 
position of the check component (22) drehfest and toward (46) the latching body (14, 16) 
rotatable with the placing component (36). 10. Handicraft things machine after one of the 
•preceding requirements, by the fact characterized that the latching body (14, 16) is formed by 
a roller. 
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